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Einleitung: Die fortschreitende technologische
Entwicklung und die steigenden Anforderungen an
GroRBmotoren erfordern immer prazisere
Komponenten wie radiale Diisenringe fiir
Abgasturbolader. Die Verwo AG, ein filhrendes
Schweizer Unternehmen im Bereich der
Blechbearbeitung, sieht sich mit der Herausforderung
konfrontiert, die Qualitat dieser Diisenringe effizient
zu Uberprifen. Der aktuelle manuelle Prifprozess
mittels konventioneller Messmittel ist zeitaufwendig
und ineffizient.

Ziel der Arbeit: Diese Arbeit zielte darauf ab, eine
(teil-)automatisierte Messstation zu konzipieren, die
die Effizienz und Genauigkeit der Qualitatskontrolle
deutlich erhéht. Durch den Einsatz moderner
Messtechnik und mechatronischer Ansatze sollte der
Prifprozess beschleunigt, die menschlichen Fehler
reduziert und die Qualitatsstandards weiter
angehoben werden. Dies sollte nicht nur die
Durchlaufzeiten verkilrzen, sondern auch die
Wettbewerbsfahigkeit der Verwo AG steigern.

Ergebnis: Es wurden verschiedene
Messtechnologien, insbesondere konfokale
Distanzsensoren und Inline-Profilprojektoren,
ausflhrlich analysiert. Konfokale Distanzsensoren
boten eine hohe Messgenauigkeit, zeigten jedoch
erhebliche Schwachen bei der Messung der
komplexen Geometrien der Disenringe. Die
notwendigen prazisen Ausrichtungen der Sensoren
waren unter den gegebenen Bedingungen nicht
durchfiihrbar. Inline-Profilprojektoren stellten eine
interessante Alternative dar, jedoch waren auch hier
geometrische Einschrankungen problematisch. Die
korrekte Positionierung von Sender und Empfanger
erwies sich als technisch anspruchsvoll, was die
Zuverlassigkeit und Genauigkeit der Messungen
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beeintrachtigte.

Dartiber hinaus fiihrte die erhdhte Systemkomplexitat
zu einer prognostizierten Kostensteigerung, die die
angestrebte Amortisation innerhalb von zwei Jahren
infrage stellte. Die Untersuchung ergab, dass die
Umsetzung der geplanten Messstation in der
angestrebten Form weder die geforderte
Effizienzsteigerung noch die Wirtschaftlichkeit
gewahrleisten konnte.
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