ARBURG Freeformer

1| Stutzmaterialanwendung im Freeformer
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2 | Compoundiertes Stutzmaterial in Granulatform

3 | ABS-Bauteil nach riickstandslosem Auswaschen der Stiitze
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Qualitatsverlust

Ausgangslage

Bei der additiven Fertigung von
Kunststoffbauteilen in Extrusions-
verfahren (FDM oder AKF) hangt die
Qualitat von komplexen Bauteilen
mit Uberhangenden Strukturen we-
sentlich von der Qualitat und Pro-
zessstabilitat des Stutzmaterials ab.
Stutzmaterialien mussen nach der
Bauteilfertigung riickstandslos ent-
fernt werden. Dies kann entweder
mechanisch erfolgen oder durch
Auswaschen in einem Bad. Da me-
chanisch zu entfernende Stutzen in
der Regel die Bauteiloberflache be-
eintrachtigen, werden auswaschbare
Stutzen bevorzugt. Mit dem Armat
21 bietet ARBURG ein sehr zuverlas-
siges Stutzmaterial an, das sich in
einem Laugenbad auflosen lasst. Flr
einige Anwendungen (z.B. in der Me-
dizintechnik) oder fir unbestandige
Bauteilmaterialien sind Laugenbader
jedoch nicht geeignet. Die Losung

sind wasserlosliche Stutzmaterialien.

Ziele

Um die Prozessstabilitat des ARBURG
Freeformers bei Verwendung von
wasserloslichen Stutzmaterialien zu
gewahrleisten, sollen neue verbes-
serte Rezepturen entwickelt werden,
die einen zuverlassigen Bauprozess
ermoglichen und sich im Nachgang
in einem beheizten Wasserbad ruck-
standsfrei entfernen lassen.
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Wasserlosliches Stiuitzmaterial fiir den

Erfolgreiche Entwicklung zur additiven Fer-
tigung komplexer Kunststoffbauteile ohne

Losungsweg

In enger Zusammenarbeit mit der
Firma ARBURG hat das IWK erfolg-
reich neue Materialrezepturen evalu-
iert, auf dem Compounder gemischt
und mittels Luftgranulierung zu Gra-
nulaten verarbeitet. Dank der Unter-
stutzung der Firma Nippon Gohsei
konnten verschiedene Rezepturen
zeitnah realisiert und optimiert wer-
den. Erste Verarbeitungstests auf
dem Freeformer zeigen im Vergleich
zu bisherigen Stutzmaterialien eine
deutliche Verbesserung in der Aus-
tragskonstanz und Verarbeitungs-
qualitat. Die Kompatibilitat zu di-
versen Materialien wie ABS GP35,
Grilamid TR90 und PC Makrolon
2805 wurde bereits erfolgreich ge-
pruft. Die Entwicklung wird unter
dem Produktnamen ARMAT11 von
ARBURG vermarktet.
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