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Ausgangslage

Der kosteneffiziente Leichtbau, und
damit die Substitution von metalli-
schen Bauteilen durch Composite-
Komponenten, wird in den kommen-
den Jahren signifikant an Bedeutung
gewinnen. Die Herausforderungen
bestehen dabei einerseits in der opti-
malen mechanischen Auslegung, an-
dererseits einer geeigneten und kon-
kurrenzfahigen Prozessumsetzung.
Thermoplastische Faserverbundbau-
teile mit unidirektionaler Tapeverstar-
kung bieten verschiedene Vorteile,
die sie genau flur diese Anwendungen
pradestinieren: Eine bei geeignetem
Spannungszustand optimale Aus-
nutzung der Fasereigenschaften und
die extrem effiziente Verarbeitung im
Spritzgiessverfahren.

Ziele des Projektes

Zurzeit existieren kaum Bauteile, wel-
che im Spritzgiessverfahren mit Ta-
peverstarkung hergestellt werden.
Die Auslegung und Umsetzung von
Strukturkomponenten, welche an-
spruchsvollen Umweltbedingungen
ausgesetzt sind, erfordert eine durch-
gangige Prozesskette bei Material-
wahl, Bauteilauslegung und Prozess-
implementation. Im Rahmen des
Projektes wird die Technologie u. a.
anhand eines Surffinnen-Bauteils de-
monstriert, dessen Herstellung bis an-
hin auf konventionellen Composite-
Prozessen beruhte.
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Unidirektionale Tapeverstarkungen bieten
hervorragende Lelichtbauelgenschaften

Losungsweg

Zu Beginn werden geeignete Mate-
rialkombinationen fur das Demons-
tratorbauteil evaluiert und cha-
rakterisiert. Parallel dazu wird die
Bauteilauslegung mittels Finite Ele-
mente Simulation (Abb.1) gestartet.
Neben den anisotropen Eigenschaf-
ten von Faserverbundmaterialien
werden auch Umwelteinflisse mit-
berlcksichtigt. Schliesslich wird das
erarbeitete Konzept im Spritzgiess-
prozess umgesetzt (Abb.2). Die Ei-
genschaften der produzierten Bau-
teile werden mit der FEM-Simulation
abgeglichen (Abb.3). Die Serienpro-
duktion der Finne wurde im Sommer
2019 bei KWB/svismold gestartet.
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