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Texturierte Oberflachen im 3D-Druck

Fehler / Abweichung

R

Kleine Schichtstarke

Grosse Schichtstarke

Treppenstufeneffekt

Oben: Texturierte Oberseite eines SLS-Bauteils;
Unten: Unterseite ohne Textur mit deutlich sichtbaren Treppen-
stufen

Links: Mit Texturen verstarkte Umlenkhebel
Rechts: Texturierte Fahrradgriffe

Die Applikation von Texturen auf Bauteil-
oberflachen bietet neue Mdglichkeiten

Ausgangslage

Die meisten additiven Herstel-
lungsverfahren arbeiten mit einem
Schichtaufbau. Je nach Druckver-
fahren und gewahlter Schichtstar-
ke sind die einzelnen Schichten
unterschiedlich stark ausgepragt.
Es entsteht an der Oberflache der
sogenannte Treppenstufeneffekt. Je
kleiner der Winkel einer Bauteilfla-
che zur Druckoberflache oder je ho-
her die Schichtstarke desto starker
wird dieser Effekt.

Kaschieren des Treppenstufenef-
fekts mithilfe von Texturen

Das IWK bietet die Moglichkeit be-
liebige Bauteile mit diversen Textu-
ren zu versehen. Anhand der Grau-
stufen dieser Texturen wird eine
Hohenkarte erzeugt, welche zur
Oberflachenextrusion dient. Neben
dem optischen Mehrwert kann je
nach Textur der Treppenstufeneffekt
stark reduziert werden.

Das Bauteil von Bild 2 ist mit der
texturierten Seite nach untenim
Druckraum eines SLS-Systems (se-
lektives Lasersintern) positioniert
worden. Aufgrund der leichten
Krimmung wird somit der Treppen-
stufeneffekt «erzwungenn».

Weitere Anwendungen

Ein weiteres mogliches Einsatzge-
biet sind personalisierte Produkte.
Mit geringem Zeitaufwand konnen
die Oberflachen von bereits konst-
ruierten Bauteilen im letzten Schritt
an die Winsche des Kunden an-
gepasst werden. Dies kann in Form
von Mustern z. B. zur Verbesserung
der Haptik (Bild 3, rechts) oder in
Form von Logos oder Text z. B. als
Erkennungszeichen erfolgen.

Die Verwendung von Texturen zur
Erhohung der Bauteilsteifigkeit ist
ebenfalls eine interessante Anwen-
dung (Bild 3, links).

Bei SLS-Systemen kann die auto-
matisierte Durchnummerierung der
Bauteile zur Identifikation genutzt
werden. Damit kann bei Untersu-
chungen oder Problemen die exakte
Position eines Bauteils im Bauraum
des SLS-Druckers ausfindig ge-
macht werden.
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